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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Oscilaéni hranova bruska

OES-80CS
Typové Cislo: 708447M, 708447T

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET OES-80CS Oscilacni hranové brusky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a

podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Rozméry obrobku
Hlu¢nost

Rozsah dodavky

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a instalace

Montaz

Elektricka pripojka

Odsavaci pfipojka

Uvedeni do chodu

6. Chod Stroje
Horizontalni brouseni
Vertikalni brouseni
Tvarové brouseni

7. Sefizeni a nastaveni stroje
Vyména brusného pasu

Nastaveni béhu pasu

Nastaveni thlu 90°

Uzamceni pozice uhlového brouseni
Nastaveni stolu

Nastaveni motoru

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse

10. Volitelné Prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaru€nimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Oscilagni hranova bruska je ur€ena pouze k
obrabéni difeva a dfevénych vyrobkl. Obrabéni
ostatnich materialu je zakazano.

Tento stroj neni uréeny k brouseni s tekutinou.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce. Riziko nese
kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji jej predejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZka zranéni, vzdy s nimi
opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

P¥i praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Neni povoleno vypnuti stroje postrannim
tlacitkem.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stal stroj na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi

praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte se na stroj.

Poruchy na elektrické pfipojce smi opravovat
pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky kabel
ihned vymeérite.

VSechny Upravy nebo udrzby se strojem
provadéjte pouze pfi odpojeném zdroji energie.

Prach ze dreva je vybusny a muze byt zdravy
Skodlivy. Pfedevsim prach z tropického dfeva a
tvrdého dfeva jako buk a dub je rakovinotvorny.

Je dulezité vSechny obrobky upevnit.
Obrabéjte pouze obrobky, které pevné lezi na
stole.

Odstrarite tfisky a kusy obrobku pouze kdyz je
stroj vypnuty.

Poskozeny brusny pas ihned vymérnite.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika. Nebezpeci zranéni
uvolnénym brusnym pasem. Obrobek se muze
odrazit od brusného pasu a otocit se proti
obsluze stroje.

Nebezpecéni odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poskozeny brusny pas.

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Brusny pas (SxD) 150x2260 mm

Stal (DxS) 810 x 180 mm
Rozsah naklopeni 90°
Rychlost pasu 16 m/sec.
Primér odsavaci pfipojky 100 mm

Objemovy proud OQSévéni pfi 20m/sec 560 m®h
Rozmeér stroje (DxSxV) 1150x460x960 mm

Hmotnost 120 kg
El. pfipojka 230 V

Vystupni vykon 1,1 kW
Proud 9A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Jisténi 16 A

www.igm.cz
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El. pfipojka 400 V

Vystupni vykon 1,5 kW
Proud 3,5A
Pripojka (HO7RN-F) 5x1,5 mm?
Jisténi 16 A

4.2 Rozméry obrobku
Horizontalni brouseni s brousici zarazkou:
D x S = max 830x140mm

90° vertikalni brouseni na stole:
D x V = max. 830 x 125 mm

Vnitfni brou$eni na stole:
Radius min. 55 mm

4.3 Hlu¢nost

Hladina hluku (podle EN 11202)

- chod naprazdno = 72,7dB

- pod zatizenim = 86,5 dB

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

4.4 Rozsah dodavky
Uzavfeny podstavec
Vyloznikovy stul
Zarazka brusného pasu
Zarazka na valci
Pravitko pro horizontalni brouseni
Uhlové pravitko

1 brusny pas

Naradi k obsluze
PFisluSenstvi pro montaz
Navod k obsluze
Seznam nahradnich dill

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

K pFepravé pouzijte vysokozdvizny vozik nebo
paletovy vozik.

PFi prepravé jistéte stroj.

Plocha, kam stroj umistite musi byt Cista a
rovna. V pfipadé potfeby se stroj mlze k
podlaze pfipevnit.

Po vybaleni neni stroj kompletné smontovany.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Montaz podnozi

Namontujte gumové nohy (A, Obr.1) na spodni
stranu podnozi prostfednictvim pfibalenych 4
Sroubl, 4 podlozek a 4 §esEtihrannych matic.

Spojte postranni ¢asti (C, Obr.1) pomoci
predniho plechu (D) 4 Sestihrannymi Srouby, 4
podlozkami a 4 Sestihrannymi maticemi (E ).

Namontujte odkladaci plech (F) pomoci 2
Sroubl M5 (G) a 2 krouzkd.

Namontujte zadni plech a dbejte na rovnost,
nez upevnite vSechny Srouby.

Obr. 2

POZOR:
Brusna jednotka (A) je tézka = 95 kg!

Budte opatrni a pouzivejte zdvizné prostfedky
(Obr. 2).

Zajistéte si pfistup dvirky skfiné E a
upevnéte brusnou jednotku prostfednictvim 2
Sestihrannych Sroubd a podlozek (D).

Montaz brusného pasu:
Uvolnéte oto¢ny excentrickou paku (A, Obr. 3) a
nastavte brusnou jednotku kolmo.

Obr. 3

Odstrarite kryt brusné jednotky uvolnénim
oto¢né rukojeti (B, Obr. 4).

Odstrarite brusny pas a doraz.

=
\-°

W

\ e

Obr. 4

Nastavte upinaci paku (C ) do uvolnéné pozice.
Nasadte brusny pas na vodici rolny, pfi tom
dbejte na spravny smér otaceni brusného pasu.

Vypnéte pas a Otocte pas rucné ve
sméru Sipky (Pokud je nutné pas nastavit
prectete si ,Nastaveni pasu® v kapitole 8.1)

Montaz krytu rolny

Namontujte kryt rolny (C, Obr. 5) pomoci 4 ks
M4x20 Sroubt (A). Dvé pravouhlé pfilozky (D )
musi byt pfimontované mezi kovani (B) a kryt
brusného pasu (E ).

PFi tom pfiléhaji pFilozky s hranou na kovani.

T

C— *

Upevnéte svéraci plech (F) 2 Srouby (G) a 2
hvézd. Srouby (H) se $térbinou na strané krytu
rolny (C ).

K otevfeni a zavfeni krytu rolny uvolnéte lehce
oba Srouby.

Montaz odkladaciho stolu

Namontujte nosi¢ odkladaciho stolu (E, Obr. 6)
pomoci 2 vnitfnich Sestihrannych Sroubt (F)
bo¢né na motor.

Obr. 6

Upevnéte odkladaci stal (C ) pomoci
hvézdicového Sroubu (G) do pracovni pozice.

5.3 Elektricka pfipojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pFipojka,
musi odpovidat predpistim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F. Jisténi = 16A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar s prisluSnym
opravnénim.

www.igm.cz
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PFi pretizeni motoru se motor sam vypne.
Po dobé chlazeni cca 5 minut opét stisknete
tlacitko start.

Pozor: stroj se zapne pouze je-li stisknuté
tlacitko prepét'ové ochrany (Pouze pfi 230V).

5.4 Odsavaci pripojka
Stroj musi mit pfed za¢atkem praci odsavani.

Minimalni rychlost vzduchu na odsavaci
pfipojce musi byt 20m/s.

5.5 Uvedeni do chodu
Pomoci zeleného tlacitka startujeme stro;j.
Cervenym tlagitkem stroj vypiname.

Vicekrat kratce nastartujte motor a sledujte béh
pasu (kapitola 7.2)

6. Chod stroje

6.1 Horizontalni brouseni

Nastavte brusnou jednotku horizontalné, kryt
rolny musi byt uzavien a musi byt namontovana
zarédzka (C, Obr.7) . Muzete pouzit horizontalni
pravitko (A) , které pfipevnite ke stolu
hvézdicovym Sroubem (B).

A B C

6.2 Vertikalni brouseni
Nastavte vertikalné brousici jednotku (E, Obr. 8),
a uzavrete kryt rolny. Namontujte zarazku (C ).

Brousici uhel je volné nastavitelny, pro
nastaveni 90°je nastavitelny koncovy doraz.

Pokosové pravitko (D) mGze byt pouzito pro
brouseni pokosu.

Stul je vyskové nastavitelny (viz kapitola 7.5)

Odborny typ:

Pokud nastavite stll lehce do sklonu a
pohybujete obrobkem podélng, Ize diky
dodatecné oscilaci dosahnout lepsi kvalitu
brouseni.

6.3 Tvarové brouseni
Otevrete kryt rolny (A, Obr. 9) a utahnéte oba
hvézd. Srouby (D).

Obr. 9

Namontuijte odkladaci stll (B) pomoci hvézd.
Sroubu (C) do pracovni pozice.

Po ukonceni prace musi byt odkladaci stal
odstranén a opét uzavren kryt rolny.

7. Sefizeni a nastaveni stroje
PFi vyméné pasu a nastaveni stroje, musi byt
stroj odpojeny ze zasuvky!

7.1 Vyména brusného pasu
Nastavte brusnou jednotku vertikalné.

Obr. 10

Uvolnéte hvézdicovy Sroub (B, Obr. 10) a
odstrarite kryt brusného pasu (A).

Napnuti pasu uvolnéte prostfednictvim paky (C ).
Opatrné vyjméte pas.

Nasadte novy pas, pfitom dbejte na spravny
chod pasu. Pas vypnéte.

Opét nandejte ochranu brusného pasu.
Brusny pas je natazen z vyroby, pfi
prednastaveni pasu budte opatrni.

7.2 Nastaveni béhu pasu

Nejprve vypoijte stroj z elektrické zasuvky.
Brusnym pasem pohnéte rukou ve sméru

otaceni. Brusny pas musi bézet maximalné na
hranici rolen v horni i spodni ¢asti.

AB

Obr. 11

Uvolnéte pojistnou matici (A, Obr. 11).

Béh pasu mizete regulovat pomoci snadno
nastavitelného Sroubu (B).

Opét utahnéte pojistnou matici.

Stroj vicekrat zapnéte a sledujte béh pasu,
pfipadné jej upravte.

7.3 Nastaveni uhlu 90°
Nejprve vypojte stroj z elektrické zasuvky.

Uvolnéte paku (A, Obr. 12).
Nastavte brusnou jednotku do vertikalni pozice.
Zkontrolujte Uhel 90° mezi stolem a brusnym
pasem a popfipadé nastavte dorazové Srouby
na zadni strané stroje, tak aby brusny pas a stul
sviraly uhel 90°.

A

'm B

Obr. 12

7.4 Uzamg¢eni pozice uhlového brouseni
Nejprve vypojte stroj z elektrické zasuvky.

Funkce Utahovani excentrické paky (A, Obr 13)
je nastavitelna. Pro utazeni pozice excentru,
utahujte samojistnou matici (B), tak aby pfi
utazeni paky nedochazelo k pohybu brusné
jednotky.

Obr. 13
7.5 Nastaveni stolu
Stul je vyskové nastavitelny a umozriuje lepsi
vyuziti brusného pasu.

Nejprve vypojte stroj z elektrické zasuvky.

Obr. 14

Hvézdicovou rukojet’ (A, Obr. 14) uvolnéte a stul
nadzdvihnéte na pozadovanou polohu.

www.igm.cz
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POZOR:

Stul stroje nesmi byt pod brusnym pasem!
Musi mit minimalni presah 2 mm!

Velké riziko poranéni!

Pevné utahnéte hvézdicovou rukojet.

7.6 Nastaveni motoru

Motor je spravné nastaven z vyroby,

a nemél by vyzadovat zadné

dalsi sefizeni. Pokud vSak nebudete

schopni nastavit oscilaci pasu pomoci
nastavovaciho $roubu, mizete nastaveni docilit
posunutim uchyceni motoru a dosefidit potom
pomoci Sroubu. viz.7.2.

Nejprve vypojte stroj z elektrické zasuvky.

Obr. 15

Lehce povolte ¢tyfi Srouby motoru (A, Obr. 13).
Potom pomoci stavéciho Sroubu (B) muzete
zménit béh pasu.

8. Udrzba a kontrola
Pred provedenim udrzby a kontroly
vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Pravidelné kontrolujte brusny pas. Poskozeny
brusny pas ihned vyménte.

Pravidelné kontrolujte spravné nastaveni
vedeni pasu.

Pokud budete mit dlouhou pracovni pfestavku,
uvolnéte brusny pas.

Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousejte funkci odsavani.
Poskozené bezpec€nostni kryty okamzité
vymeérnte.

Opravu a kontrolu elektrické pfipojky smi
provadeét pouze elektrikar.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nestartuje

*Neni proud

*Motor, vypinac nebo kabel je poSkozeny
*Prepétova ochrana odpojila motor, pockejte 5
minut a zkuste stroj znovu zapnout.

Prokluzuje brusny pas

*Brusny pas je roztazeny — vyménit
*Velké vibrace stroje

*Stroj stoji nakfivo

Velké vibrace stroje

*Stroj stoji nakfivo

*Uvolnény motor

Brusny pas se opakované trha
*Spatné vlozeny brusny pas

Uhel brouseni neni 90°
*Spatné& nastaveny doraz

Stopy po brouseni na povrchu
*Obrobek se nesmi pohybovat
*Spatné& zvolena hrubost pasu
*Prilis vysoké pritlaceni

11. Volitelné Prislusenstvi

Cisti¢ brusnych pasti — obj.kod MCBP

Mobilni podstavec pod stroje do 250 kg
— ob.kod 121-708118

Brusné pasy s riznou hrubosti viz. nabidka na
www.igm.cz.

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Oscilaéna hranova bruska

OES-80CS
Typové Cislo: 708447M, 708447T

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technicku dokumentaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za doveru, ktoru ste nam preukazali pri ndkupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatelov JET OES-80CS Oscilacné hranové brusky pre bezpec¢nost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto ndvode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost’ a vykon. Dodrziavajte bezpe&nost prace

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radostou pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Rozmery obrobku
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a inStalacia

Montaz
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1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Oscilatna hranova bruska je uréena iba
na obrabanie dreva a drevenych vyrobkov.
Obrabanie inych materialov je zakazané.

Tento stroj nie je urCeny na brusenie s tekutinou.
Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca. Riziko
nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaji ho
odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré a
moézu viest k vaznemu poraneniu, vzdy s nimi
zaobchadzajte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Nie je povolené vypnutie stroja postrannym
tlacidlom.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stal stroj na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustite pracovny priestor stroj vzdy
vypnite

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestavajte sa na stroj.

Poruchy na elektrickej pripojke smie opravovat
iba elektrikar. Poskodeny elektricky kabel ihned
vymerite.

VSetky Upravy alebo udrzby so strojom
vykonavajte len pri odpojenom zdroji energie.

Prach z dreva je vybusny a méze byt zdravy
Skodlivy. PredovSetkym prach z tropického
dreva a tvrdého dreva ako buk a dub je
rakovinotvorny.

Je doblezité vSetky obrobky upevnit.
Obrabaijte iba obrobky, ktoré pevne lezia na
stole.

Odstrarite triesky a kusy obrobku len ked je
stroj vypnuty.

Poskodeny brusny pas ihned vymerite.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut rizika. Nebezpecenstvo zranenia
uvolnenym brisnym pasom. Obrobok sa méze
odrazit’ od brusneho pasu a otocit’ sa proti
obsluhe stroja.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny pas.

Pozor na poskodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

Brusny pas (SxD) 150x2260 mm

Stol (DxS) 810 x 180 mm
Rozsah naklopenia 90°
Rychlost pasu 16 m/sec.
Priemer odsavacej pripojky 100 mm

Objemovy prud od§évanie pri 20m/sec 560 m®/h
Rozmer stroja (DxSxV) 1150x460x960 mm
Hmotnost 120 kg

www.igm.sk
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El. pripojka 230 V

Vystupny vykon 1,1 kW
Prud 9A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Istenie 16 A
El. pripojka 400 V

Vystupny vykon 1,5 kW
Prud 35A
Pripojka (HO7RN-F) 5x1,5 mm?
Istenie 16 A

4.2 Rozmery obrobku
Horizontalne brusenie s brusiaci zarazkou:
D x S = max 830x140mm

90° vertikalne brusenie na stole:
D x V = max. 830 x 125 mm

Vnutorné brasenie na stole:
Radius min. 55 mm

4.3 Hlu€nost’

Hladina hluku (podfa EN 11202)

- Chod naprazdno = 72,7 dB

- Pod zatazenim = 86,5 dB

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.

4.4 Rozsah dodavky
Uzavrety podstavec
Vyloznikovy stél

Zarazka brasneho pasu
Zarazka na valci

Pravitko pre horizontélne brusenie
Uhlové pravitko

1 brusny pas

Naradie na obsluhu
PrisluSenstvo pre montaz
Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

K preprave pouzite vysokozdvizny vozik alebo
paletovy vozik.

Pri preprave zaistite stroj.

Plocha, kam stroj umiestnite musi byt Cista
arovna. V pripade potreby sa stroj moze k
podlahe pripevnit.

Po vybaleni nie je stroj kompletne zmontovany.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaény tuk odstrarte pomocou jemného
rozpustadla.

Montaz podnozi

Namontujte gumové nohy (A, Obr.1) na spodnu
stranu podnozi prostrednictvom pribalenych 4
skrutiek, 4 podloziek a 4 Sesthrannych matic.

Spojte postranné €asti (C, Obr.1) pomocou
predného plechu (D) 4 Sesthrannymi skrutkami,
4 podlozkami a 4 Sesthrannymi maticami (E).

Namontujte odkladaci plech (F) pomocou 2
skrutiek M5 (G) a 2 kruzkov.

Namontujte zadny plech a dbajte na rovnost,
nez upevnite vSetky skrutky.

Obr. 2

POZOR:
Brusna jednotka (A) je tazka = 95 kg!

Budte opatrni a pouzivajte zdvizné prostriedky
(Obr. 2).

Zaistite si pristup dvierkami skrine E a
upevnite brusnu jednotku prostrednictvom 2
Sesthrannych skrutiek a podloziek (D).

Montaz brasneho pasu:
Uvolnite oto¢ny excentrickou paku (A, Obr. 3) a
nastavte brusnu jednotku kolmo.

Obr. 3

Odstrarite kryt brasnej jednotky uvolnenim
oto¢nej rukovate (B, Obr. 4).

Odstrarite brusny pas a doraz.

Obr. 4

Nastavte upinaciu paku (C) do uvolnenej pozicie.
Nasadte brusny pas na vodiace rolny, pri tom
dbajte na spravny smer otacania brasneho pasu.

Vypnite pas a Otocte pas ru¢ne vosmere
Sipky (Ak je nutné pas nastavit precitate si
,Nastavenie pasu“ v kapitole 8.1)

Montaz krytu rolny

Namontujte kryt rolny (C, Obr. 5) pomocou 4 ks
M4x20 skrutiek (A). Dve pravouhlé prilozky (D)
musi byt montovany medzi kovania (B) a kryt
brusneho pasu (E).

Pri tom priliehaju prilozky s hranou na kovanie.
H—a
1

C—= »

Upevnite zvieracej plech (F) 2 skrutky (G) a 2
hviezd. skrutky (H) sa $trbinou na strane krytu
rolny (C).

K otvoreniu a zatvorenie krytu rolny uvolnite
zlahka obe skrutky.

Montaz odkladacieho stola

Namontujte nosi¢ odkladacieho stola (E, Obr. 6)
pomocou 2 vnutornych Sesthrannych skrutiek (F)
bo¢ne na motor.

www.igm.sk
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Upevnite odkladaci stdl (C) pomocou
hviezdicového skrutky (G) do pracovnej pozicie.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musia suhlasit s udajmi
na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s oznacenim
HO7RN-F. Istenie = 16A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar s prisluSnym
opravnenim.

Pri pretazeni motora sa motor sdm vypne.
Po dobe chladenie cca 5 minut opat stlacite
tlacidlo Start.

Pozor: stroj sa zapne len ak je stlacené
tlacidlo prepéat'ovej ochrany (lba pri 230V).

5.4 Pripojenie k odsavaniu
Stroj musi mat’ pred zaciatkom prac odsavanie.

Minimalna rychlost vzduchu na odsavacie
pripojke musi byt 20m/s.

5.5 Uvedenie do chodu
Pomocou zeleného tlacidla Startujeme stro;.
Cervenym tlagidlom stroj vypiname.

Viackrat kratko nastartujte motor a sledujte beh
pasu (kapitola 7.2)

6. Chod stroja

6.1 Horizontalne brasenie

Nastavte brusnu jednotku horizontalne,
kryt rolny musi byt uzavrety a musi byt
namontovana zarazka (C, Obr.7). Mozete
pouzit horizontalne pravitko (A), ktoré
pripevnite k stolu hviezdicovu skrutkou (B).

6.2 Vertikalne brusenie
Nastavte vertikalne brusiace jednotku (E, Obr. 8),
a uzavrite kryt rolny. Namontujte zarazku (C).

Brusiace uhol je volne nastavitelny, pre
nastavenie 90° je nastavitelny koncovy doraz.

Pokosové pravitko (D) moéze byt pouzité pre
brusenie pokosov.

Stdl je vyskovo nastavitelny (pozri kapitolu 7.5)

Odborny typ:

Ak nastavite stol lahko do sklonu a pohybujete
obrobkom pozdiine, mozno vdaka dodatocné
oscilacie dosiahnut lepSiu kvalitu brdsenia.

6.3 Tvarové brusenie
Otvorte kryt rolny (A, Obr. 9) a utiahnite oba
hviezd. skrutky (D).

Obr. 9

Namontujte odkladaci stél (B) pomocou hviezd.
skrutky (C) do pracovnej pozicie.

Po ukon¢eni prace musia byt odkladaci stol
odstraneny a opat uzavrety kryt rolny.

7. Nastavenie stroja
Pri vymene pasu a nastavenie stroja, musi byt
stroj odpojeny zo zasuvky!

7.1 Vymena brusneho pasu
Nastavte brusnu jednotku vertikalne.

Obr. 10

Uvolnite hviezdicovu skrutku (B, Obr. 10) a
odstranite kryt brdsneho pasu (A).

Napnutie pasu uvolnite prostrednictvom paky
(C). Opatrne vyberte pas.

Nasadte novy pas, pritom dbajte na spravny
chod pasu. Pas vypnite.

Opat nasadte ochranu brdsneho pasu.
Brusny pas je natiahnuty z vyroby, pri
prednastavenie pasu budte opatrni.

7.2 Nastavenie behu pasu

Najprv odpojte stroj z elektrickej zasuvky.
Brusnym pasom pohnite rukou v smere

otaCania. Brusny pas musi bezat maximalne na
hranici rolien v hornej i spodnej €asti.

Obr. 11
Uvolnite poistnu maticu (A, Obr. 11).

Beh pasu mézete regulovat pomocou lahko
nastavitelnej skrutky (B).

Opat utiahnite poistnd maticu.

Stroj viackrat zapnite a sledujte beh pasu,
pripadne ho upravte.

7.3 Nastavenie uhla 90°
Najprv odpojte stroj z elektrickej zasuvky.

Uvolnite paku (A, Obr. 12).

Nastavte brusnu jednotku do vertikalnej pozicie.
Skontrolujte uhol 90° medzi stolom a brdsnym
pasom a pripadne nastavte dorazové skrutky
na zadnej strane stroja, tak aby brasny pas a
stél zvierali uhol 90°.

Obr. 12

7.4 Uzamknutie pozicie uhlového brusenie
Najprv odpojte stroj z elektrickej zasuvky.

Funkcia Utahovanie excentrickej paky

(A, Obr. 13) je nastavitelna. Pre utiahnutie
pozicie excentra, utahujte samoistiacu maticu
(B), tak aby pri utiahnuti paky nedochadzalo k
pohybu brasne jednotky.

Obr 13

7.5 Nastavenie stola
Stdl je vyskovo nastavitelny a umozriuje lepSie
vyuzitie brisneho pasu.

Najprv odpojte stroj z elektrickej zasuvky.

www.igm.sk
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Obr. 14

Hviezdicovou rukovat (A, Obr. 14) uvolnite a
stél nadvihnite na pozadovanu polohu.

POZOR:

St6l stroja nesmie byt pod brasnym pasom!
Musi mat’ minimalny presah 2 mm!

Verlké riziko poranenia!

Pevne utiahnite hviezdicovou rukovat.

7.6 Nastavenie motora

Motor je spravne nastaveny z vyroby,a nemal
by vyzadovat ZiadnedalSie nastavenie. Ak

vS§ak nebudeteschopni nastavit’ oscilacie

pasu pomocou nastavovacej skrutky, mozete
nastavenie docielit posunutim uchytenie motora
a menovity vykon potom pomocou skrutky.
viz.7.2.

Najprv odpojte stroj z elektrickej zasuvky.

Obr. 15

Lahko povolte Styri skrutky motora (A, Obr. 13).
Potom pomocou nastavovacej skrutky (B)
mébzete zmenit beh pasu.

8. Udrzba a kontrola
Pred vykonanim udrzby a kontroly vytiahnite
elektricky kabel zo zasuvky.

Pravidelne kontrolujte brasny pas. PoSkodeny
brusny pas ihned vymerite

Pravidelne kontrolujte spravne nastavenie
vedenia pasu.

Ak budete mat dlhu pracovnu prestavku,
uvolnite brusny pas.

Pravidelne Cistite stroj.

Denne vysku$ajte funkciu odsavania.
Poskodené bezpecnostné kryty okamzite
vymerite.

Opravu a kontrolu elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

9. Pomoc pri poruche

Motor nestartuje

* Nie je prad

* Motor, vypinac alebo kabel je poSkodeny

* Prepatova ochrana odpojila motor, pockajte
5 minut a skuste stroj znova zapnut.

Preklzuje brasny pas

* Brusny pas je roztiahnuty - vymenit
* Velké vibracie stroja

* Stroj stoji nakrivo

Verlké vibracie stroja

* Stroj stoji nakrivo

* Uvolneny motor

Brasny pas sa opakovane trha
* Zle vlozeny brusny pas

Uhol brusenia nie je 90°
* Zle nastaveny doraz

Stopy po bruseni na povrchu
* Obrobok sa nesmie pohybovat
* Zle zvolena hrubost pasu

* Prili§ vysokeé pritlacenie

11. Volitelné Prislusenstvo

Cisti& brisnych pasov — obj.kod MCBP

Mobilny podstavec pod stroje do 250 kg
— Obj.kod 121-708118

Brusne pasy s réznou hrubostou vid. ponuka
na www.igm.sk.

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat

Termék: Oszcillald élcsiszologép

OES-80CS
Tipus szam: 708447M, 708447T

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatoban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

A miszaki dokumentaciét 6sszeallitotta:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o L

2009-12-30 Carl Muller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

Kdszonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikényv a JET OES-80CS Oszcillalo
élcsiszolégép tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsageért. Keérjuk,
gondosan és részletesen olvassa el ezt a kézikonyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy
maximalis élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

3. Biztonsag

Utmutatd

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Muszaki adatok
Munkadarab méretei
Zajszint

Csomagolas tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Elektromos csatlakozé

Elszivas csatlakoztatasa

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel
Vizszintes csiszolas
Flggbleges csiszolas
ives csiszolas

7. Gép beadllitasa

Csiszoldszalag cseréje
Csiszoldszalag futasanak beallitasa
90° bedllitasa

Szdgcsiszolas pozicidjanak zarolasa
Asztal bedllitasa

Motor beallitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal

10. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa és fahoz hasonl6 anyagok
csiszolasara szolgal.

Mas anyagok csiszolasa tilos.

A gép folyadékkal valo csiszolasra nem
alkalmas.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes mlszaki allapotban
hasznélhaté.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kdzbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkalo gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg rdla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
geép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkoétéket,

gy(lriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.

Kizarélag munkacipét hordjon. Semmilyen

esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.

Tartsa be a védelmi eléirasokat.

Mindig viseljen védészemuveget és
hallasveédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell Glnie.

Poros koérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

A gép kikapcsolasa nem engedélyezett oldalsé
gombbal.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.
Vigyazzon, hogy a gép alatétet alljon.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben.

Tartsa a munkafeluletet tisztan. Ne érjen a
géphez Gzem kdzben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
korul Gzem kdzben. Sose hagyja fellgyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérult tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbdl kihdzott allapotban végezze.

A fabol ered6 por robbanékony és egészsegre
artalmas. Kilénésen a tropikus fabdl,
keményfabol, mint pl. bukk és tolgy, rakkelts.

Minden munkadarabot szlikséges rogziteni.
Csak olyan darabokat munkaljon meg, amelyek
szildrdan az asztalon fekszenek.

Tavolitsa el a forgacsokat és
anyagmaradékokat, amikor a gép ki van
kapcsolva.

A seérllt csiszolészalagot azonnal cserélje ki.

3.3 Kockazatok

Az Utmutaté szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok. Sértlés veszélye
kilazult csiszoldszalagtol. A munkadarab
elugorhat a szalagtol és a kezeld ellen
fordulhat.

Elreplld darabok veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel6 elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérllt csiszolopapirra. Vigyazzon a
sérult tapkabelre.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki adatok

Csiszoldszalag (SzxH) 150x2260 mm

Asztal (HxSz) 810 x 180 mm
Doénthetdség tartomanya 90°
Szalag sebessége 16 m/mp.
Elszivé csatlakozo atméréje 100 mm

Elszivas térfogatarama 20m/mp-nél 560 m3/6
Gép méretei (HxSzxM) 1150x460x960 mm
Saly 120 kg

El. csatlakozé 230 V

Belépd teljesitmeény 1,1 kW

www.igmtools.hu
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Aramerssség 9A

Csatlakozo (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Biztositék 16 A
El. csatlakozé 400 V

Belépé teljesitmény 1,5 kW
Aramer&sség 35A
Csatlakozo (HO7RN-F) 5x1,5 mm2
Biztositék 16 A

4.2 Munkadarab méretei
Vizszintes csiszolas csiszol6 bevéséssel:
H x Sz = max 830x140mm

90° fuggdleges csiszolas asztalon:
H x M = max. 830 x 125 mm

Belsd csiszolas asztalon:
Radiusz min. 55 mm

4.3 Zajszint

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint)

- Alapjarat = 72,7dB

- Uzem kozben = 86,5 dB

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket.

4.4 Csomagolas tartalma
Zart alapzat

Oldalasztal
Csiszoldszalag bevésése
Bevésés a hengeren
Vonalzé vizszintes csiszolashoz
Szdgvonalzo

1 csiszoloszalag
Szerszamok kezeléshez
Tartozékok szereléshez
Hasznalati utmutato
Cserealkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

Szallitashoz hasznaljon targoncat vagy
raklapemel6t.

Szallitas kdzben biztositsa a gépet.

Afellletnek, ahova a gépet helyezi, tisztanak
és egyenesnek kell lennie. Szukség esetén a
gép rogzitheté a padlohoz.

Kicsomagolas utan a gép nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Uzembe.

Keérjik, a csomagolast kdrnyezetbarat médon
tavolitsa el.

A tartdsitd zsirt finom olddszerrel tavolitsa el.

Talpazat 6sszeszerelése

Szerelje fel a gumilabakat (A, Kép 1) a talpazat
also6 oldalara 4 csavar, 4 alatét és 4 hatoldalu
anya segitségével (csomagolas része).

Csatlakoztassa az oldalso részeket (C, Kép
1) az ellils6 pléh segitségével (D) 4 hatoldalu
csavarral, 4 alatéttel és 4 hatoldalu anyaval (E).

Szerelje fel a tarold pléhet (F) 2 csavar M5 (G)
és 2 gy(ir(i segitségével.

Szerelje fel a hatso pléhet és figyeljen
egyenességeére, mielbtt az 6sszes csavart
meghuzza.

Kép 2

VIGYAZAT:
A csiszol6 egység (A) nehéz = 95 kg!

Legyen évatos és hasznaljon
emelészerkezeteket (Kép 2).

Nyissa ki a szekrény ajtajat E és rogzitse a
csiszold egységet 2 hatoldalu csavarral és
alatéttel (D).

Csiszoloszalag felszerelése:
Engedje meg a forgathaté excenter kart (A, Kép
3) és allitsa a csiszoloegységet merdlegesen.

Tavolitsa el a csiszol6 egység burkolatat
forgathaté markolat megengedésével (B, Kép
4).

Tavolitsa el a csiszoldszalagot és Utk6z6t.

Kép 4

Allitsa a feszit6 kart (C) lazitott pozicidba.
Helyezze fel a csiszoldszalagot a vezetd
gorgdkre és Ugyeljen a csiszoldszalag
forgasanak helyes iranyara.

Kapcsolja ki a szalagot és forgassa meg a nyil
iranyaban.

Gorgé burkolatanak felszerelése

Szerelje fel a gorgd burkolatat (C, Kép 5) 4 db
M4x20 csavar (A) segitségével. Két derékszogl
lemeznek (D) a vasalas (B) és csiszoloszalag
burkolata (E ) kdzé kell lennie régzitve.

Kbdzben a lemezek a vasalas élével érintkeznek.

H_-—-—v’
1

G *

A B nézet hatulrol

Kép 5

Erdsitse a rogzité lemezt (F) 2 csavarral (G)
és két csillagos csavarral (H) nyilassal a gérgé
burkolatanak oldalan (C).

A burkolat kinyitdsahoz és bezarasahoz lazitsa
meg mindkét csavart.

Tart6 asztal felszerelése

Szerelje fel a tart6 asztal tartéjat (E, Kép 6)
2 bels6 hatoldalu csavar (F) segitségével a
motorra.

www.igmtools.hu
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Kép 6

Rogzitse a tarté asztalt (C ) csillagos csavar (G)
segitségével munkapoziciéba.

5.3 Elektromos csatlakozé

A halozati csatlakozdnak és kabelnek is
meg kell felelnie az eléirasoknak. A halozati
feszultségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jelolési kabelt hasznaljon.
Biztositék = 16A

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

A gép tulterhelésnél automatikusan kikapcsol.
Kb. 5 perc leh(ilés utan Ujra nyomja meg a start
gombot.

Vigyazat: a gép csak akkor kapcsol be, ha
meg van nyomva a tulfesziiltség védelem
gombja (Csak 230V).

5.4 Elszivas csatlakoztatasa
Uzembe helyezés elétt a gépnek elszivo
készulékre kell lennie csatlakoztatva.

A leveg6 sebességének az elszivo csonkban
legalabb 20m/mp-nek kell lennie.

5.5 Uzembe helyezés
A zdld gomb segitségével a gép bekapcsol és a
piros gomb segitségével kikapcsol.

Tobbszdr kapcsolja be a gépet réviden és
figyelje a szalag futasat (fejezet 7.2)

6. Munka a géppel
6.1 Vizszintes csiszolas

Allitsa be a csiszol6 egységet vizszintesen,

a gorg6 burkolatanak zarva kell lennie és fel
kell lennie szerelve a bevésésnek (C, Kép 7) .
Hasznalhatja a vizszintes vonalzét (A), amelyet
csillagos csavarral rogzithet (B).

6.2 Fliggoleges csiszolas

Allitsa fiiggSlegesre a csiszol6 egységet (E, Kép
8), és zarolja a gorgd burkolatat. Szerelje fel a
bevésést (C).

Kép 8

A csiszolas sz6g szabadon allithaté, 90°
beallitasahoz beallithatd a véglitkdzo.

A gérvonalzé (D) hasznalhaté gércsiszolasnal.
Az asztal magassaga allithat (lasd. fejezet 7.5)
Szaktanacs:

Ha enyhe lejtésre allitja az asztalt és a
munkadarabot hosszaban mozgatja, akkor az
elégseéges oszcillacionak kdszdnhetéen jobb
csiszolasi eredményeket érhet el.

6.3 ives csiszolas

Nyissa ki a gorgd burkolatat (A, Kép 9) és
hdzza meg mindkét csillag. csavart (D).

Kép 9

Szerelje fel a tarté asztalt (B) csillag. csavarok
(C) segitségével munkapoziciéba.

Munka befejezése utan a tart6 asztalt el kell
tavolitani és gérgd burkolatat be kell zarni.

7. Gép beallitasa
Szalag cseréjénél és gép beallitasanal a gépet
ki kell huzni a konnektrobol!

7.1 Csiszol6szalag cseréje
Allitsa be a csiszol6 egységet vizszintesen.

Engedje meg a csillagos csavart (B, Kép 10) és
tavolitsa el a csiszolészalag burkolatat (A).

A szalag feszitését kar (C) segitségével lazitsa
meg. Ovatosan vegye le a szalagot.

Helyezze fel az Uj szalagot és figyeljen a helyes
futédsara. A szalagot kapcsolja ki.

Ujra helyezze fel a csiszolészalag burkolatat.

A csiszolészalag gyartasbal fel van feszitve,
beallitasnal legyen 6vatos.

7.2 Csiszoloszalag futasanak beallitasa
El6szor huzza ki a gépet az el. konnektorbél.

A csiszolészalagot forgassa el kézzel a forgas
iranyaban. A csiszoloszalagnak a gorgék
hataran kell futni az also és fels6 részen is.

AB

Kép 11

Engedje meg a biztosité anyat (A, Kép 11).A
szalag futasat egyszeriien beallithato csavar
segitségével allithatja be (B).

Ujra htizza meg a biztosité csavart.

A gépet tobbszor kapcsolja be és figyelje a
szalag futasat, szikség esetén allitsa be.

7.3 90° bedllitasa
El8szdr huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Engedje meg a kart (A, Kép 12).

Allitsa a csiszol6 egységet fiiggéleges
poziciéba.

Ellenérizze a 90° szbget az asztal és
csiszoloszalag k6zott és szikség esetén allitsa
be az Utk6z6 csavarokat ugy, hogy az asztal és
csiszoldszalag 90° szoget zarjon be.

Kép 12

7.4 Szogcsiszolas poziciéjanak zarolasa
El8szdr huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Az excenter kar behtzasanak funkcionalitasa
behuzasahoz huzza meg az 6nbiztositd
csavart (B) ugy, hogy a kar behuzasanal ne
mozoghasson a csiszol6 egység.

www.igmtools.hu
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Kép 13

7.5 Asztal beallitasa

Az asztal magassaga allithaté és
csiszoldszalag jobb kihasznalasat teszi
lehet6vé.

El6szor huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Kép 14

A csillagos markolatot (A, Kép 14) engedje meg
és emelje az asztal a kivant magassagba.

Vigyazat:

Az asztal nem lehet a csiszolészalag alatt!
Legalabb 2 mm atfedésnek lennie kell!
Sériilés nagy veszélye!

Erésen huzza meg a csillagos markolatot.

7.6 Motor beallitasa

A motor helyesen van bedllitva gyartasbdl, és
nem kéne tovabbi beallitast igényelnie. Ha
nem tudja beallitani a szalag oszcillaciojat a
beadllité csavar segitségével, segithet a motor
felfogatasanak beadllitasa és utdlagos beallitas
beallité csavarral. L4sd.7.2.

El8szdr huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Kép 15

Lazitsa meg a motor négy csavarjat (A, Kép
13). Majd a beallité csavar segitségével (B)
bedllithatja a szalag futasat.

8. Karbantartas és ellendrzés
Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbdl kihtzott allapotban végezze.

Rendszeresen ellenérizze a csiszoldszalagot.
Ha sérilést taldl rajta, cserélje ki azonnal.

Rendszeresen ellenérizze a szalag
vezetésének helyes beallitasat.

Ha hosszu munkaszunetet fog tartani, lazitsa
meg a csiszoldszalagot.

A gépet rendszeresen tisztitsa.

Naponta ellenérizze az elszivas
funkcionalitasat. A sértlt védéburkolatokat
azonnal cserélje ki.

Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram

* Motor, kapcsold vagy kabel meghibasodasa
*Tulterhelés miatt kapcsolt ki, varjon 5 percet és
probalja bekapcsolni Ujra a gépet.

Csuszik a csiszol6szalag

*A csiszoldszalag ki van tagulva — kicserélni
Gép nagy vibracioi

* A gép nem all egyenesen

» A motor ki van lazulva

A csiszol6szalag ismételten elszakad
* Helytelenul felhelyezett szalag

A csiszolas szoge nem 90°
* Helytelenul beallitott Gtk6z6

Csiszolas nyoma a munkadarabon

* A munkadarabnak nem szabad mozognia
* Helytelen csiszoloszalag szemcseméret
* Tul erés hozzaszoritas

11. Opcionalis tartozékok
Csiszoloszalag tisztit6 — rend.kéd MCBP

Mobil talp gépek ala 250kg-ig

—rend.kéd 121-708118

Csiszolészalagok kulénbdzé szemcsemérettel
lasd. Kinalat az alabbi weboldalakon:
www.igmtools.hu.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Oscylacyjna szlifierka krawedziowa

OES-80CS
Numer seryjny: 708447M, 708447T

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z peing odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jgce standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 Lo

2009-12-30 Carl Muller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET OES-80CSM Oscylacyjnej szlifierki krawedziowej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje
dotyczace instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi
oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajno$ci oraz przedtuzenia zywotnosci nalezy z maszyny korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacje maszyny

Dane techniczne

Wymiary obrabianego przedmiotu
Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potagczenie elektryczne
Przytgcze ssgce
Uruchomienie

6. Praca z maszyna
Szlifowanie poziome
Szlifowanie pionowe
Szlifowanie formowanych elementéw

7. Regulacja i ustawienie maszyny
Wymiana tasmy szlifierskiej

Ustawienia biegu tasmy

Ustawienie kata 90 °

Blokowanie pozycji szlifowania kgtowego
Ustawienie stotu

Ustawienie silnika

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii

10. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Oscylacyjna szlifierka krawedziowa
przeznaczona jest do pracy z drewnem oraz
materiatami drewnopodobnymi. Obrabianie
innych materiatow jest kategorycznie zakazane.

Maszyna nie jest przeznaczona do szlifowania
substancji ciektych.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw. Nalezy
pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym,
nigdy nie zaktadaj do pracy sandatow.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.
Narzedzia sg ostre i mogg prowadzic¢ do
powaznych obrazen, dlatego zawsze pracuj z
nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze nalezy nosi¢ maske ochronna.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.

Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny..
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny

bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj, zeby zawsze wytgczy¢ urzadzenie.
Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié..

Przed przystgpieniem do konserwacji,
czyszczenia lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne nalezy odtgczy¢
od zrédta zasilania.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

Obrabiane przedmioty muszg by¢ zawsze
odpowiednio zamocowane.

Obrabiaj wytacznie przedmioty, ktére pewnie

www.igmtools.pl

-18-

J 7, 4



lezg na stole.

Oczyszczanie z wioréw i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

Uszkodzong tasme szlifierskg nalezy
natychmiast wymienic.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane przez
poluzowanie sie tasmy szlifierskiej.

Obrabiany przedmiot moze odbi¢ sie od tasmy
szlifierskiej i obrocic sie w kierunku operatora.
Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzong tasme szlifierska.
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Tasma szlifierska (szer x dt.) 150x2260 mm

Stot (dt. x szer.) 810 x 180 mm
Zakres pochylenia 90 °
Predkos¢ tasmy 16 m / sek.
Srednica przytacza ssgcego 100 mm

Przeptyw objetosciowy ssania przy
20m/s 560 m3/h
Wymiary maszyny (dixszerxwys)
1150x460x960 mm

Waga 120 kg
Podtaczenie elektryczne 230 V

Moc wyjsciowa 1,1 kW
Prad 9A

Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 16 A
Podtaczenie elektryczne 400 V

Moc wyjsciowa 1,5 kW
Prad 3,5A
Kabel (HO7RN-F) 5x1,5 mm2

Bezpiecznik 16 A

4.2 Wymiary obrabianego przedmiotu
Szlifowanie poziome z ogranicznikiem
szlifowania:

Dt. X szer. = max 830x140mm

Szlifowanie pionowe 90 ° na stole:
Dt. X wys. = maks. 830 x 125 mm

Szlifowanie wewnetrzne na stole:
Promien min. 55 mm

4.3 Poziom hatasu

Poziom hatasu (zgodnie z EN 11202)

- bieg jatowy = 72,7 dB

- przy obciazeniu = 86,5 dB

Podane wartosci sg na poziomie emisji i
nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.4 Zakres dostawy

Zamknieta podstawa

Stot wysiegnikowy

Ogranicznik tasmy szlifierskiej
Ogranicznik na walcu

Przyktadnica do szlifowania poziomego
Przyktadnica katowa

1 tasma szlifierska

Narzedzia do obstugi
Akcesoria montazowe
Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Do transportu uzyj wézka widtowego lub wozka
paletowego.

Zabezpiecz maszyne na czas transportu.
Powierzchnia, na ktérej ustawiasz maszyne,

musi by¢ czysta, stabilna i ptaska. W razie
potrzeby maszyne mozna przymocowac¢ do
podtogi.

Maszyna po rozpakowaniu musi zosta¢
catkowicie zmontowana.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalnosé
maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla
zdrowia uzytkownika. Nie wolno uruchamia¢
uszkodzonej maszyny.

Zutylizuj opakowanie w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Usun smar konserwujgcy tagodnym
rozpuszczalnikiem.

Montaz podstawy:

Zamontuj gumowe nézki (A, Rys. 1) na spodzie
podstawy za pomocg 4 $rub, 4 podktadek i 4
nakretek szesciokgtnych.

Potacz czesci boczne (C, Rys. 1) za pomocg

blaszanej ptyty czotowej (D) 4 Srubami z tbem
szesciokatnym, 4 podktadkami i 4 nakretkami
szesciokatnymi (E).

Zamontuj blaszang ptyte do odktadania (F) za
pomoca 2 $rub M5 (G) i 2 pierscieni.

Zainstaluj tylng blaszang ptyte i jeszcze przed
przykreceniem wszystkich srub upewnij sie, ze
znajduje sie w ptaszczyznie.

Rys. 2

UWAGA:

Szlifierka (A) jest ciezka, a jej waga = 95 kg!
Zachowaj ostroznos$¢ i uzyj specjalnego sprzetu
przeznaczonego do podnoszenia (Rys. 2).

Pamietaj, aby zachowa¢ dostep do drzwi
obudowy E. Zabezpiecz szlifierke za pomoca 2
Srub z tbem szesciokgtnym i podktadek (D).

Montaz tasmy szlifierskiej:
Zwolnij obrotowg dzwignie mimosrodowg (A,
Rys. 3) i ustaw szlifierke w pionowej pozyciji.

Rys. 3

Zdejmij pokrywe jednostki szlifierskiej,
zwalniajgc uchwyt obrotowy (B, Rys. 4).

Zdejmij tasme szlifierskg oraz ogranicznik.

=
\-°

)

\

Rys. 4

Ustaw dzwignie zaciskowg (C) w zwolnionym
potozeniu. Umies¢ tasme szlifierska na rolkach
prowadzacych, upewniajgc sie, ze kierunek
obrotu tasmy szlifierskiej jest prawidtowy.

Wytgcz tasme i obroc jg recznie zgodnie

z kierunkiem strzatki (jesli konieczne jest
wyregulowanie tasmy, przeczytaj rozdziat 8.1
,Regulacja tasmy”).
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Montaz ostony rolki

Zamontuj ostone rolki (C, Rys. 5) za pomoca 4
Srub M4x20 (A). Miedzy okuciem (B) a ostong
tasmy szlifierskiej (E) nalezy zamontowac¢ dwie
prostokatne podkiadki (D).

Podktadki muszg przylega¢ do krawedzi na
okuciu.

T

C— ’

A B widok z tytu

Rys. 5

Przymocuj blaszang ptytke zaciskowg (F) za
pomoca 2 $rub (G) i 2 $rub z tbem gwiazdowym
(H) do szczeliny z boku ostony rolki (C).

Lekko poluzuj obie $ruby, aby otworzy¢ lub
zamkng¢ ostone rolki.

Montaz stotu do odkladania

Zamontuj wspornik stotu do odktadania (E,
Rys. 6) z boku do silnika za pomocg 2 srub
szesciokatnych (F).

Rys 6

Przymocuj stét do odktadania (C) w
pozycji roboczej za pomocg $ruby z tbem
gwiazdkowym (G).

5.3. Polaczenie elektryczne

Potgczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadaé
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potagczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Podczas przecigzenia silnika maszyna wytgcza
sie automatycznie. Po schtodzeniu po ok. 5

minutach ponownie nacisnij przycisk start.
Uwaga: Maszyna wiacza sie po nacisnieciu
przycisku ochrony przeciwprzepieciowej
(tylko przy 230V).

5.4 Przytacze ssace

Przed uruchomieniem maszyna musi by¢
podtgczone do odpowiedniego systemu
odciggania.

Minimalny przeptyw powietrza musi wynosi¢
20m /s.

5.5 Uruchomienie

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk.

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk.

Uruchom na chwile silnik kilka razy i obserwuj
prace tasmy (rozdziat 7.2).

6. Praca z maszyna

6.1 Szlifowanie poziome

Ustaw szlifierke w pozycji poziomej, ostona
rolki powinna by¢ zamknieta oraz musi

by¢ zamontowany ogranicznik (C, Rys. 7).
Mozesz uzy¢ poziomej przyktadnicy (A), ktorg
przymocujesz do stotu za pomoca $ruby z tbem
gwiazdowym (B).

6.2 Szlifowanie pionowe

Wyreguluj szlifierke do pionowej pozycji
(E, Rys. 8) i zamknij ostone rolki. Zainstaluj
ogranicznik (C).

Rys. 8

Kat szlifowania mozna dowolnie regulowac,
a do nastawienia 90 ° mozna wyregulowac
ogranicznik krancowy.

Przyktadnica pokosowa (D) moze by¢ uzywana
do szlifowania pokosow.

Stot ma regulowang wysokos¢ (patrz rozdziat
7.5).

Rada specjalisty:

Jesli lekko przechylisz stét i przesuniesz
obrabiany przedmiot wzdtuz, mozna uzyskac
lepsza jakos$¢ szlifowania dzieki dodatkowe;j
oscylacji.

6.3 Szlifowanie formowanych elementow
Otworz ostone rolki (A, Rys. 9) i dokre¢ obie
Sruby z tbem gwiazdowym (D).

Rys. 9

Zamontuj stot do odkfadania (B) za pomoca
Srub z tbem gwiazdowym (C) do pozycji
roboczej.

Po zakonczeniu pracy stot do odktadania nalezy
zdja¢ i ponownie zamkng¢ ostone rolki.

7. Regulacja i ustawienie maszyny
Podczas wymiany tasmy i regulacji maszyny,
maszyne nalezy odigczy¢ od zrodta zasilania!

7.1 Wymiana tasmy szlifierskiej
Ustaw jednostke szlifierskg w pionowej pozyc;ji.

Rys. 10

Odkrec¢ srube z tbem gwiazdkowym (B, Rys.
10) i zdejmij ostone tasmy szlifierskiej (A).

Zwolnij naprezenie tasmy za pomocg dzwigni
(C). Ostroznie zdejmij tasme.

Zatdz nowg tasme, upewniajac sie, ze pracuje
prawidtowo. Wylgcz tasme.

Zatéz z powrotem ostone tasmy szlifierskie;j.
Tasma szlifierska jest fabrycznie naciggnieta,
nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas wstepnej
regulacji tasmy.

7.2 Ustawienia biegu tasmy

Najpierw odtgcz maszyne od zrodta zasilania.
Recznie posun tasme szlifierskg w kierunku
obrotu. Tasma szlifierska musi biec
maksymalnie na granicy rolek na goérze i na
dole.
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Poluzuj nakretke zbezpieczjgca (A, Rys. 11).

Bieg tasmy mozna regulowac za pomocg fatwo
regulowanej sruby (B).

Ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczajaca.
Wigcz maszyne kilka razy i obserwuj, jak
pracuje tasma. W razie potrzeby mozesz ja
wyregulowac.

7.3 Ustawienie kata 90 °
Najpierw odigcz maszyne od zrodta zasilania.
Zwolnij dzwignie (A, Rys. 12).

Ustaw jednostke szlifierskg w pozycji pionowe;j.
Sprawdz kat 90 ° miedzy stotem a tasmag
szlifierska, a jesli to konieczne, wyreguluj Sruby
ograniczajgce z tylu maszyny, tak aby tasma
szlifierska i stét tworzyly kat 90 °.

Rys. 12

7.4 Blokowanie pozycji szlifowania
katowego
Najpierw odigcz maszyne od zrodta zasilania.

Funkcja dociggania dzwigni mimosrodowe;j
(A, Rys. 13) jest regulowana. Aby dokreci¢
potozenie mimosrodowe, dokre¢ nakretke
samozabezpieczajacg (B) tak, aby jednostka
szlifierska nie poruszata sie po dokreceniu
dzwigni.

Obr. 13

7.5 Ustawienie stotu
Stot ma regulowang wysokos$c¢ i pozwala na
lepsze wykorzystanie tasmy szlifierskiej.

Najpierw odigcz maszyne od zrota zasilania.

|
Rys. 14

Zwolnij uchwyt gwiazdowy (A, Rys. 14)i
podnie$ stot do zgdanej pozycji.

UWAGA:

Stot maszyny nie moze znajdowac sie pod
tasma szlifierska! Minimalne wysunigcie musi
wynosi¢ 2 mm!

Wysokie ryzyko wystgpienia obrazen!

Mocno dokre¢ uchwyt gwiazdowy.

7.6 Ustawienie silnika

Silnik jest juz prawidtowo ustawiony fabrycznie
i nie powinien wymagac dalszrj regulacji. Jesli
jednak nie mozesz ustawic oscylacji tasmy za
pomoca sruby ustalajgcej, mozna to osiggnac,
przesuwajgc mocowanie silnika, a nastepnie
regulujac srubg. Patrz rozdziat 7.2.

Najpierw odtgcz maszyne od zrodta zasilania.

Rys. 15

Lekko poluzuj cztery Sruby silnika (A, Rys.
13). Nastepnie mozna zmienic¢ bieg tasmy za
pomocg $ruby ustalajacej (B).

8. Konserwacja i przeglady

Przed przystapieniem do konserwacji i
przegladow odigcz maszyne od zrodta
zasilania.

Regularnie sprawdzaj stan tasmy szlifierskiej.
Natychmiast wymien uszkodzong tasme
szlifierska.

Regularnie sprawdzaj, czy prowadnica tasmy
jest prawidtowo ustawiona.

Jesli masz dtuga przerwe w pracy, poluzuj tasme
szlifierska.

Regularnie czy$¢ maszyne.

Codziennie wyprébuj funkcje odciggania.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Naprawy i przeglady potaczen elektrycznych
moga by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie chce sie uruchomié¢

* Brak zasilania

* Silnik, przetacznik lub kabel sg uszkodzone

* Wiagczyto sie zabezpieczenie przed
przecigzeniem, ktore odtgczyto silnik. Odczekaj 5
minut i sprobuj ponownie wigczy¢ maszyne.

Tasma szlifierska slizga sie

* Tasma szlifierska jest rozciggnieta — wymien
tasme

* Wysokie wibracje maszyny

* Maszyna stoi krzywo

Duze wibracje maszyny
* Maszyna stoi krzywo
* Silnik jest poluzowany

Tasma szlifierska wielokrotnie peka
* Nieprawidtowo zatozona tasma szlifierska

Kat szlifowania nie wynosi 90 °
* Nieprawidtowo ustawiony ogranicznik

Na obrabianej powierzchni sg slady po
szlifowaniu

* Obrabiany przedmiot nie moze sie przesuwac
* Nieprawidtowo dobrana ziarnisto$¢ tasmy

* Zbyt wysoki nacisk

10. Akcesoria opcjonalne

Srodek do czyszczenia tasm szlifierskich — kod
do zaméwienia MCBP

Mobilna podstawa pod maszyne do 250 kg

- kod do zaméwienia 121-708118

Tasmy szlifierskie o roznej ziarnistosci patrz
oferta na www.igm.cz.
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